ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ ЛИСТ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ЭТАПА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ЭКЗАМЕНА

	Наименование профессиональной квалификации
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 3 уровня квалификации

	Уровень квалификации:
	3
	Код:
	А/01.2

А/03.2
В/02.3


Дата: 
Ф.И. О. соискателя: 
Ответы заполнять шариковой ручкой синего цвета. При заполнении ответов исправления не допускаются. В случае если нечаянно написали не правильный ответ, неправильную цифру зачеркнуть, рядом поставить правильную и расписаться.
1) ЗАДАНИЯ С ВЫБОРОМ ОТВЕТА: Запишите вариант правильного ответа № (1, 2, 3 и т.д.) в лист проверки теоретических знаний в графу № ответа, напротив графы № вопроса. 

	№ п/п
	№ ответов
	Содержание
	Сведения об источнике вопроса (НД)
	Применяемость вопроса  (реестровые номера ПК)

	1
	3
	4
	5
	6

	1
	
	Какое требование (согласно ГОСТ 2.312-72) к выполнению сварного соединения предъявляет  приведенное ниже обозначение?
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	ГОСТ 2.312-72
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Соединение выполнять прерывистым швом
	
	

	
	2
	Соединение выполнить при монтаже изделия 
	
	

	
	3
	Соединение выполнить угловым швом
	
	

	
	4
	Соединение должно быть собрано под сварку с использованием инвентарных прижимов
	
	

	2
	
	В каком соединении элементы располагаются на параллельных друг другу плоскостях:
	Справочник молодого электросварщика. Г.Г. Чернышов, В.Б. Мордынский
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Стыковое
	
	

	
	2
	Угловое
	
	

	
	3
	Тавровое
	
	

	
	4
	Нахлесточное
	
	

	3
	
	С помощью какого прибора можно определить значение сварочного тока в процессе сварки?
	Технология и оборудование сварки плавлением и термической резки. А. И. Акулов
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Амперметр
	
	

	
	2
	Ваттметр
	
	

	
	3
	Вольтметр
	
	

	4
	
	Каким способом устраняется дефект сварного соединения «подрез»?
	Дефекты сварных швов и соединений. 

Юхин Н.А.
	01-00001- 01-00002

	
	1.
	Подвариванием
	
	

	
	2.
	Механической зачисткой
	
	

	
	3.
	Механической зачисткой и подвариванием
	
	

	
	4.
	Дефект устраняется только удалением сварного шва целиком и ввариванием вместо него замещающего фрагмента
	
	

	
	5.
	Правильные ответы 1 и 4
	
	

	5
	
	Каким способом устраняется дефект сварного соединения внутренняя пора?
	Справочник молодого электросварщика. Г.Г. Чернышов, В.Б. Мордынский
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Подвариванием
	
	

	
	2
	Механической зачисткой
	
	

	
	3
	Механической выборкой и подвариванием
	
	

	
	4
	Полным удалением сварного шва и наложением нового
	
	

	
	5
	Правильные ответы 2 и 3
	
	

	6
	
	Какие методы используются  для предварительного подогрева при сварке?
	Справочник молодого электросварщика. Г.Г. Чернышов, В.Б. Мордынский
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Подогрев газовым пламенем
	
	

	
	2
	Токами промышленной и повышенной частоты
	
	

	
	3
	Радиационными нагревателями сопротивления
	
	

	
	4
	Все вышеперечисленные 1), 2), 3) 
	
	

	7
	
	С увеличением содержания углерода  свариваемость стали …
	Основы сварочного производства. О.И.Стеклов
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Улучшается
	
	

	
	2
	Ухудшается
	
	

	
	3
	Остается такой же
	
	

	8
	
	Инструментом для контроля величины зазора при сборке под сварку является…
	Технология и оборудование сварки плавлением и термической резки.

 А. И. Акулов
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Штангенциркуль
	
	

	
	2
	Универсальный шаблон сварщика (УШС)
	
	

	
	3
	Угольник
	
	

	
	4
	Набор щупов
	
	

	
	5
	Линейка
	
	

	
	6
	Правильные ответы 2,4
	
	

	9
	
	В каком из перечисленных ниже ответов наиболее полно указано назначение электродного покрытия?
	Технология и оборудование сварки плавлением и термической резки.

 А. И. Акулов
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Упрощает возбуждение дуги, увеличивает коэффициент расплавления металла электродного стержня и глубину проплавления металла.
	
	

	
	2
	Повышает устойчивость горения дуги, образует комбинированную газошлаковую защиту расплавленного электродного металла и сварочной ванны, легирует и рафинирует металл шва, улучшает формирование шва 
	
	

	
	3
	Защищает металл стержня электрода от окисления, улучшает санитарно-гигиенические условия работы сварщика.
	
	

	
	4
	Упрощает возбуждение дуги, увеличивает коэффициент расплавления металла электродного стержня и глубину проплавления металла.
	
	

	10
	
	Условия, повышающие опасность поражения электрическим током:
	Правила устройства электроустановок
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Наличие влаги на оборудовании и одежде электросварщика
	
	

	
	2
	Использование при работе резиновых перчаток
	
	

	
	3
	Работа на заземленном сварочном аппарате
	
	

	11
	
	Что необходимо учитывать при сборке деталей под сварку?
	Компьютерное проектирование и подготовка производства сварных конструкций. С. А. Куркин
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Возможность появления остаточных сварочных деформаций 
	
	

	
	2
	Доступность для осмотра маркировки на деталях
	
	

	
	3
	Произвести предварительный подогрев
	
	

	
	4
	Сборку следует производить только в инвентарных приспособлениях
	
	

	12
	
	Каким вспомогательным знаком в условном обозначении сварного шва на чертеже указывается  сварной шов, усиление которого необходимо снять?
	ГОСТ 2.312-72
	01-00001- 01-00002

	
	1
	
	
	

	
	2
	
	
	

	
	3
	
	
	

	
	4
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	13
	
	К какой группе сталей относится сталь Ст3сп
	Материаловедение, Лейкин А.Е., Родин Б.И.
	01-00001- 01-00002

	
	1
	К низколегированной 
	
	

	
	2
	К среднелегированной
	
	

	
	3
	К высоколегированной
	
	

	
	4
	К низкоуглеродистой
	
	

	14
	
	Каким пламенем необходимо производить подогрев газопламенным способом?
	Сварка  и резка металлов. Д.Л. Глизманенко, 1974 г.
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Нормально восстановительным
	
	

	
	2
	Окислительным
	
	

	
	3
	Науглероживающим
	
	

	15
	
	Для предупреждения межкристаллитной коррозии многопроходную сварку коррозионностойких аустенитных сталей следует…
	Технология и оборудование сварки плавлением и термической резки. А. И. Акулов
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Выполнять на повышенных значениях сварочного тока
	
	

	
	2
	Сварку последующих слоев выполнять только после полного охлаждения предыдущих
	
	

	
	3
	Верны ответы 1, 2
	
	

	16
	
	Выберите средства пожаротушения, которыми можно воспользоваться при возгорании сварочного источника питания,  находящегося под напряжением:
	Справочник «Сварка. Резка. Контроль», Т-2, под ред. Н.П. Алешина
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Песком, сильной струёй воды.
	
	

	
	2
	Асбестовым одеялом, пенным огнетушителем.
	
	

	
	3
	Углекислотным или порошковым огнетушителем.
	
	

	17
	
	Какой тип соединения изображен на рисунке:
	ГОСТ 8713-79
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Стыковое соединение со скосом одной кромки
	
	

	
	2
	Нахлесточное соединение без скоса кромок
	
	

	
	3
	Стыковое соединение без скоса кромок
	
	

	
	4
	Тавровое соединение с двумя симметричными скосами кромок
	
	

	18
	
	Основными причинами возникновения напряжений и деформаций при сварке являются
	Сварка  и резка металлов. Д.Л. Глизманенко, 1974 г.
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Плохая зачистка поверхностей изделия под сварку
	
	

	
	2
	Неравномерный нагрев и охлаждение изделия
	
	

	
	3
	Усадка наплавленного металла
	
	

	
	4
	Правильные ответы 2-3
	
	

	
	5
	Нет правильного ответа
	
	

	19
	
	Выберите соответствующую внешнюю характеристику источника питания  для ручной дуговой сварки из нижеперечисленных:

	Источники питания для сварки. Милютин В. С.
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Жесткая внешняя характеристика.
	
	

	
	2
	Падающая внешняя характеристика.
	
	

	
	3
	Статическая внешняя характеристика.
	
	

	
	4
	Ни одна из перечисленных.
	
	

	20
	
	С какой целью проводят визуальный контроль выполненных сварных соединений:
	РД 03-606-03
	01-00001- 01-00002

	
	1
	С целью выявления внутренних дефектов сварного шва
	
	

	
	2
	С целью проверки герметичности сварного соединения
	
	

	
	3
	С целью выявления поверхностных дефектов сварного шва
	
	

	21
	
	Какие требования прдъявляются к подготовке кромок стальных изделий под сварку
	Контроль качества сварных соединений и конструкций. С.Б. Моцохин
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Кромки должны быть протравлены кислотой
	
	

	
	2
	Кромки должны быть промыты горячей водой
	
	

	
	3
	Кромки должны быть освобождены от окалины, ржавчины, жировых  загрязнений и зачищены до металлического блеска 
	
	

	22
	
	Запись Э46 в маркировке электрода означает:
	Технология и оборудование сварки плавлением и термической резки.

А. И. Акулов
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Содержание углерода в наплавленном металле указанное в сотых долях процента
	
	

	
	2
	Содержание углерода в электродной проволоке указанное в сотых долях процента
	
	

	
	3
	Тип электрода и временное сопротивление наплавленного металла в кгс/мм2
	
	

	
	4
	Тип электрода и предел текучести наплавленного металла в Н/мм2
	
	

	23
	
	Какие требования предъявляются к сварочным источникам питания переменного и постоянного тока, предназначенным для сварки в особо опасных условиях (внутри металлических емкостей, колодцах, туннелях, на понтонах, в котлах, отсеках судов и т.д.) или для работы в помещениях с повышенной опасностью?
	Правила устройства электроустановок
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Дополнительные или специальные требования не предъявляются
	
	

	
	2
	Источники питания должны быть оснащены ограничителем тока короткого замыкания. 
	
	

	
	3
	Источники питания должны быть оснащены устройствами автоматического отключения напряжения холостого хода при разрыве сварочной цепи или его ограничения до безопасного в данных условиях значения.  
	
	

	24
	
	Какое из перечисленного ниже оборудования предназначено для обеспечения сварки в наиболее удобном пространственном положении?
	Расчет, проектирование и изготовление сварных конструкций. Г.А. Николаев, В.А. Винокуров, С.А. Куркин


	01-00001- 01-00002

	
	1
	Кантователь
	
	

	
	2
	Манипулятор
	
	

	
	3
	Вращатель
	
	

	
	4
	Все вышеперечисленное
	
	

	25
	
	Выберите марку сталей, которые относиться к классу  “теплоустойчивая сталь” по химическому составу…  
	ГОСТ 20072-74
	01-00001- 01-00002

	
	1
	Стали марок 09Г2С, 10ХСНД, 15ГС
	
	

	
	2
	Стали марок 10Х17Н13М3Т, 12Х18Н9Т
	
	

	
	3
	Стали марок 12ХМ, 15Х5М, 20Х3МФ
	
	


2) ЗАДАНИЕ НА УСТАНОВЛЕНИЕ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ:
Перечислите номера операций в той очередности, которую вы считаете правильной в лист проверки теоретических знаний в графе ответ.
Установите правильную последовательность операций ручной дуговой сварки

1. зажигание дуги;                  

2. перемещение электрода;    

3. удержание дуги;

4. подготовка кромок;

5. отбитие шлака;

6. сборка изделия.

7. настройка параметров режима сварки

8. прихватка изделия

Правильная последовательность ______________________________________________

3) ЗАДАНИЕ НА УСТАНОВЛЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ:

Результаты запишите в таблицу на листе проверки теоретических знаний (напротив дефекта указать букву которой, по вашему мнению, соответствует определение дефекта).

Соотнесите условное обозначение шва (колонка А) и его расшифровку (колонка Б).

	А
	Б
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	а) Тавровое одностороннее соединение без скоса кромок. Выполняемое ручной дуговой сваркой. Катет шва 3мм. Наплывы и неровности шва обработать с плавным переходом к основному металлу

	2.[image: image3.jpg]7007 5264-80-00 Q.

/ ks

#




	б) Шов соединения внахлестку без скоса кромок, односторонний, выполняемый ручной дуговой сваркой. Шов по незамкнутой линии.  Катет шва 6 мм.
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	в) Стыковое соединение трубы с трубой с односторонним скосом кромок, выполняемый ручной дуговой сваркой. Усиление шва снять с лицевой стороны.
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	г) Шов стыкового соединения с криволинейным скосом одной кромки, двусторонний, выполняемый дуговой ручной сваркой при монтаже изделия. Усиление снято с обеих сторон. 


4) ЗАДАНИЕ С ОТКРЫТЫМ ОТВЕТОМ:

Ответ запишите на листе проверки теоретических знаний.

Перечислите наименования типов покрытия сварочных электродов для ручной дуговой сварки:
1)

2)

3)

4)

5)

6)
Подпись соискателя __________________ 
Все выполненные задания необходимо занести в «Бланк проверки для теоретической части

ЛИСТ ПРОВЕРКИ ТЕОРЕТИЧЕСКИХ ЗНАНИЙ

Квалификация: «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 3 уровня квалификации»
Дата: 

Ф.И. О. соискателя: 
1. Задания с выбором ответа:
	№ вопроса
	№ ответа
	№ вопроса
	№ ответа

	1
	
	14
	

	2
	
	15
	

	3
	
	16
	

	4
	
	17
	

	5
	
	18
	

	6
	
	19
	

	7
	
	20
	

	8
	
	21
	

	9
	
	22
	

	10
	
	23
	

	11
	
	24
	

	12
	
	25
	

	13
	
	
	


2. Задание на установление последовательности:

Ответ:________________________________________________________

3. Задание на установление соответствия:

	А
	Б

	
	

	
	

	
	

	
	


4. Задание с открытым ответом

Ответ:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Подпись соискателя __________________ 
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